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> Antrtebsvorrichtung fur einen SchweiSdraht 
) Antrie bsvor richtu og fur eine« SchweiBi1r3rrt, beste- 
hend aus stumindest atwei gegertuberiiegertden Arrtriebs- 
rolien, dt« In Umfengsricbtung der Arttriebsrotlen zumin- 
dest eine Fuhrungsnut sufweisen, wobei die Fuhrungsmrt 
aus «vei diver gierend zueinandar vedaufenden Seitenfia- 
chen gebitdai ist, wodurch beirn Etnfuhren eJnes 
SchvroiSdrahtas im Verbindungsbereich rwischen den 
beiden Amriebsrolten, insbesondere den Sei'tenfiacftert 
und dem SchweiSdrabl, cine Kontatctffache errtsteht, da- 
durch gekenrweichnet, dsS dor Ubergengsbereich (36) 
zwischen den baidefi Settenfiftehert bogerrforrotg ausge- 
btldet ist. 
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Antriebsvomchtung fur einen SchweiBdraht 



Die Erfindung bctrifft eine Antriebsvomchtung fur eincn SchweiBdraht, wie sie im 
Oberbegriff des Anspruches 1 beschxieben ist. 

25 

Bs sind bereits Antriebsvorricbtungen far SehweiBdrahte bekannt, bei denea die F8rde- 
«mg des ScbweiBdxahtes fiber zwei gegenuberliegende Antriebsrollen durcbgefflhrt 
wird. Hierzu weisen die einzehten Antriebsrollen in Ihrer Umfangsrichtung znmindest 
eine Fuhmngsnut auf. Die Fuhmngsnut wird aus zwei geradlinig, zueinander divergie- 

30 rend verlaufcnden SeitenflSchen gebildet. Hierzu wird der SchweiBdrabt in die beiden 
gegenuberliegenden Fuhrungsnuten der Antriebsrollen eingefUhrt. sodaB aufgrund der 
zueinander divergierend verlaufenden SeitenflSchen jeweils an der Au8enflache des 
ScbweiSdrahtes fur jede Antriebsrolle zwei Kontaktflachen gebildet werden. Die An- 
triebsrollen sind beweglicb zueinander gelagext, wodurcb auf die Oberflache des 

35 SchweiBdrahtes uber die SeitenflSchen der FBhrungsnuten ein entsprechender Drucfc 
ausgeiibt wird, sodafi ein Dnrchiatschen der Antriebsrollen verhindett wird. Werden 
nurnnebr die beiden Antriebsrollen fiber cinen Aarriebsrnotor aktiviert, so wird auf- 




grand der Drehbewegung der Antriebsrollen eme Vorschubbewegung des SchweiBdrah- 
tes durchgcfubrt. Nachteilig ist hierbei, daB aafgrund der geradiioigca Ausfiihrung der 
Seitenflichen und der Drackbeaufschlagung auf den SchweiBdraht sich dieser verfor- 
men kann, sodafi am SchweiBdraht kantenfdrmige Ausbucbtungen entstehen kdnnen, 
5 wodurch ein Einfuhren des SchweiBdrahtes in ein Schlauchpaket, insbesondere in eine 
Seele des Schlauchpaketes Oder in ein Kontaktrohr eines SchweiBbrenners, ntcbt mog~ 
iich ist. 

Der vorliegenden Erfindung iiegt die Aufgabe zugrunde, eine Antriebsvonichtung far 
10 einen SchweiBdraht zu schaffen, bci der die Verformung des SchweiBdrahtes mini- 
tniert wird nad gleichzeitig auf die auBere Form der Verformung EinfluB gcnommen 
wird. 

Die vorfiegende Erfindung wird durch die Merkmale ira Kennzeichenteil des Anspru- 
15 ches 1 gelost. Vorteilhaft ist hierbei, daB durch die bogenformige t)bergangsftache 
zwischen den beiden geradlinig, zueinander divergierend verlaufenden Seitenflichen 
eine Begrenzung der Verformung des SchweiBdrahtes gegeben ist und somit eine For- 
derung bzw. ein Einfuhren des SchweiBdrahtes in die einzelnen JComponenten eines 
SchweiBgerStes bzw. eines SchweiBbrenners jederzeit moglich ist. 

20 

Von Vorteil ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 2, da dadurch our eine minimale 
Verformung des SchweiBdrahtes zulSssig ist, 

Es ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 3 von Vorteil, da dadurch sichergesteJlt 
25 ist, daB an den beiden geradlinig, zueinaader divergierend verlaufenden Seitenflachen 
jeweils eine Kontaktflache mit dera SchweiBdraht erzielt wird, sodaB ein entsprechen- 
dcr Druck auf den SchweiBdraht ausgeubt werden kann und somit eine Fdrdcrung des 
SchweiBdrahtes wiederum sichergestcllt ist. 

30 Von Vorteil ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 4, da dadurch untcrschiedliche 
SchweiBdrahte mit unterschiedlicben Durcnraessem eingesetzt werden konncn. 

SchiieBlich ist auch eine Ausbildung nach Anspruch 5 von Vorteil, da dadurch rait 
einer AntriebsroUe gleichzeitig mehrere SchweiBdrahte befdrdert werden kdnnen. 

35 

Die Erfindung wird im nachfolgendem anhand der in den Zeichnungen dargestellten 
Ausfiihrungsbeispielc naher eriiutcrt. 



Bs zeigen: 



Fig, 1 ein Ubersicbtsschaubild eines SchweiBgerates in vereinfachter, schemati- 
scher Darstellung; 

Fig, 2 eine Antriebsvorrichtung far einen ScbweiBdraht in vereinfachter, schemata 
scber Darstellung; 

Fig, 3 einen Teilausschnitt einer Antriebsrolle der erfindungsgemSBen Antriebsvor- 
richtung in vereinfachter, schematischer Darstellung; 

Fig, 4 ein anderes Ausfiihrungsbeispiel einer Antriebsrolle der erfindungsgemMBen 
Antriebsvorrichtung in vereinfachter, schematischer Darstellung. 



Einffibrend set festgehalten, daB in den beschriebencn Ausfuhrungsbeispielen gleiche 
Telle mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleiehen Bauteilbezeichnungen versehea sind, 
wobei die in der gesamten Beschreibung enthaltene Offenbarung sinngemSS auf glei- 
che Telle mit gleichen Bezugszeichen bzw. gleichen Bauteilbezeichnungen ubertragen 
werden kdnnen. Auch sind die in der Beschreibung gewahlten Lageangaben wie z.B, 
oben, unten, seitlich usw. auf die uumiuclbare, beschriebene sowie dargestellte Figur 
bezogen and sind bei einer Lageanderung, sinngemaB auf die neue Cage zu Qbertragen. 
Weiters konnen auch Einzelmerkmaie aus den gezeigten Ausfuhrungsbeispielen fur 
sich etgenstandige, erfindungsgemsBe LSsungen darstellen. 

In Fig. 1 ist ein SchwciBgerSt 1 fur verscbiedenste SchweiBverfahren wie z.B. MIG/ 
MAG-SchweiBen bzw. TIG-SchweiBen gezeigt. Das SchweiBgerat 1 urofaBt eine 
Sttomquelle 2 mit einem Leistuugsteil 3, einer Steuervorrichtung 4 und einem dem 
Leistungsteil 3 bzw. der Steuervorrichtung 4 zugeordneten Uraschaltglied 5. Das Um- 
schaltgiied 5 bzw. die Steuervorrichtung 4 ist mit einem Steuerventil 6 verbunden, 
welches in einer Versorgungsleitung 7 far ein Gas 8, insbesondere ein Schutzgas wie 
beispielsweise Sticfcstoff, Helium oder Argon und dgl„ zwischen einem Gasspeicher 9 
und einem ScbweiBbrenner 10 angeordnet ist, 

Zudem wird liber die Steuervorrichtung 4 auch noeb ein Drahtvorschubgerit 1 1 ange- 
steuert, wobei iiber eine Versorgungsleitung 12 ein ScbweiBdraht 13 von einer Vor- 
rats trommel 14 in den Bereich des SchweiBbrenners 10 zugcfuhrt wird. Der Strom 



zura Aufbau eines Lichtbogens 15 zwischen dem SchweiBdraht 13 und einem Werk- 
stiick 16 wird uber cine Versorgungsleitung 17 vom Leistungsteil 3 der Strotnquelie 2 
dem SchweiBbrenner 10 bzw. dem SchweiBdraht 13 zugefuhxt. 

Hierzu weist das Drahtvorschubgerat 1 1 cine filr den SchweiBdraht 13 angeordnete 
Antriebsvorrichtung 18, die au$ zumindest zwei ubereinander angeordneten Antriebs- 
rollen 19, 20 gebildet ist, auf. Der SchweiBdraht 13 wird zwischen den beiden An- 
triebsrollen 19, 20 hmdurchbewegt, sodafi aufgruad der Druckbewegung der Antriebs- 
rollen 19, 20 zueinander ein entsprechender Druck auf die Oberflache des ScbweiB- 
drahtes 13 aasgeQbt wird, sodaB bet Beaufschlagung der Antriebsrollen 19, 20 mit 
einer Drehbewegung, wie dies beispielsweise mit einem Antriebsmotor der Fall ist, 
eine Vorschubbewegung des ScbweiBdrahtes 13 erzielt werden kann. 

Zum KShien des SchweiBbrenners 10 wird liber einen KQblkreislauf 21 der SchweiB- 
brcnner 10 unter Zwischenschaltung eines Stroraungswaehters 22 mit einero Wasserbe- 
haiter 23 verbunden, wodurch bei der Inbetriebnahme des SchweiBbrenners 10 der 
KuhUoreislauf 21 von der Steuervorrichtong 4 gestartet wird and somit eine Kiihlung 
des SchweiBbrenners 10 bzw. des SchweiBdrahtes 13 bei einem SchweiBvorgang uber 
eine langere 2&itdauer erreicht wird. 

Welters weist das SchweiBgerat 1 ein Eingabe- und/oder Anzeigevorrichtung 24 auf, 
uber die die unterschiedlichsten SchweiBparameter bzw. Betriebsarten des SchweiBge- 
rStes 1 eingestellt werden konnen. Dabei werden die liber die Eingabe- und/oder An- 
zeigevorrichtung 24 eingestellten SchweiBparameter an die Steuervorrichtung 4 weiter- 
geieitet and von dieser werden anscblieSend die einzelncn Komponenten wie beispiels- 
weise die Aarriebsvomchtung 18, insbesondere der Antriebsmotor fur die Antriebs- 
rollen 19, 20, angesteuert. 

In den Fig. 2 und 3 ist die Antriebsvorrichtung 18 fur das Drahtvorschubgerat 1 1 ge- 
zeigt, wobei in Fig. 2 die beiden Antriebsrollen 19, 20 in ihrer Bbereinander angeord- 
neten Lage dargestellt sind, wogegen in Fig. 3 ein Teilausschnitt einer der beiden An- 
triebsrollen 19, 20, insbesondere der Antriebsrolle 20, dargestellt ist. 

Die Antriebsrollen 19, 20 weisen in Umfangsrichtung zumindest eine Ftihrungsnut 25 
auf, wobei zwischen den beiden Antriebsrollen 19, 20, wie in Fig. 2 gezeigt, der 
SchweiBdraht 13 in der Fuhrungsnut 25 jeder Antriebsrolle 19, 20 angeordnet ist. Die 
Lagerung der beiden gegenBberlicgcndcn Antriebsrollen 19, 20 wird derartig gebildet. 



daB diesc flexibel bzw. beweglich zueinander gelagert sind, wobei die Antriebsrolien 
19, 20 derartig vorgespannt sind, daB sic sich zoeinaader bewegen, d.h. daS bei ausge- 
zogenen SchwciBdraht 13 sich AuBenflSchen 26 der Antriebsrolien 19, 20 durch die 
Vorspannung der Antriebsrolien 19, 20 berfihren. Wird anschlieBend ein SchweiBdraht 
13 in die Fiihrnngsnut 25 der einzelnen Antriebsrolien 19, 20 eingeschoben, so be- 
wegen sich die beiden Antriebsrolien 19, 20 voneinander ab, d.h. daB sich die AuBen- 
flachen 26 der beiden Antriebsrolien 19, 20 voneinander abhebea. Durch eine derarti- 
ge Ausbildung wird erreicht, daB eine entsprechende Vorspannung der Antriebsrolien 
19, 20 beim Einfuhren eines Schweifidrahtes 13 in die Fuhrungsnut 25 gebildet wird, 
sodaB durch den AnpreBdruck der Antriebsrolien 19, 20 auf den SchwciBdraht 13 eine 
FSrderung des Schweifidrahtes 13 beim Aktivieren des mit zumindest bei einer der 
beiden Antriebsrolien 19, 20 gefcuppelten Antricbsmotors moglich ist. 

Wie nun besser aus Fig. 3 ersichtlich ist, ist die Fuhrungsnut 25 aus zwei divergierend 
zueinander verlaufenden Seitenfiachen 27, 28 gebildet, d.h. daB die beiden seitlich an- 
geordneten Seitenfiachen 27, 28 zu der im Mittel der Fuhrungsnut 25 verlaufenden 
LSngsacb.se 29 winkelig, in Richtung der LSngsachse 29 geradlinig verlaufen. Hierzu 
ist jedoch der 0bcrgangsbereich zwischen der AuBenflache 26, der Antriebsrolien 19, 
20 and den beiden Seitenfiachen 27, 28 fiber einen Radius 30 abgenindet Durch das 
Abrunden des Cbergangsbeieiches zwischen der AuBenflache 26 and den SeitenflS- 
chen 27, 28 wird erreicht, daB eine Verietzung bzw. eine BeschSdigung des SchweiS- 
drabtes 13 verhindern wird. 

Die beiden divergierend zueinander verlaufenden Seitenfiachen 27, 28 weisen zuein- 
ander einen Winkel 31 auf, der beispielsweise zwischen 20° und 80°, bevorzugt 60°, 
betragt. Durch diese winkclige Ausbildung der Seitenfiachen 27, 28 wird erreicht, daB 
beim Einfiihren des Schweifidrahtes 13 in die Fuhrungsnut 25 an den Seitenfiachen 27, 
28 jeweils eine Kontaktflache 32, 33 geschaffen wird, sodaB aufgrund der Anordnung 
von zwei gegenOberiiegenden Antriebsrolien 19, 20 eine sogenannte Vier-Punkt-Fdr- 
derung durch jeweils an einer Antriebsrolie 19, 20 gebildete KontaktflSchen 32, 33 
des Schweifidrahtes 13 erzielt wird. 

Hierzu verlaufen die Seitenfiachen 27, 28 fiber eine La'nge 34, 35 geradlinig zuein- 
ander, wobei anschlieBend ein Ubergangsbereich 36 zur Verbindung der beiden Seiten- 
fiachen 27, 28 durch eine ObergangsfiSche 37, die bogenfbrmig ausgebildet ist, ver- 
bundeo ist. Die Obergangsflache 37 weist dabei einen Radius 38 auf, der geriagfugig 
grbBer ist als ein Radius 39 des SchweiBdrahtes. Dnrcb die Ausbildung der bogenfor- 
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migen Obcrgaogsflache 37 wird nun erreicbt, daB die Fiihnwgsnut 25 in etwa halb- 
kreisfdrroig ausgebildet ist, sodaB sich zwischen einer OberflSche 40 des SchweiBdrah- 
tes 13 und der ObergangsflSche 37 ein Hohlrautn 41 ausbiidet, wodurch erreicbt wird* 
dafi bei zu gioEero Druck auf den SchweiBdrant 13 sich dieser verformen kann and 
5 anschlie8end fiber die bogenfonnige Ubergangsflache 37 nur eine kreisrundfermige 
Verforroung des SchweiBdrahtes 13 zugelassen wird. 

Der Vorleil einer derartigen Ausbitdung der bogenfdrraigen Obergangsflaehe 37 zwi- 
schen den beiden Seitenfiachen 27, 28 liegt nun darin, daB bei Verwendung eines aus 

10 weichen Materialien bestehenden SchweiBdrahtes 13, wie beispielsweise einera Alumi- 
niumsehweiBdraht, dieser aufgrund des Druckes der KontaktflSchen 32, 33 verformt 
werden kann, sodaB aufgrund der bogenfdrmigen Obergangsflache 37 nur eine be- 
grenzte Verformang stattfinden kann und zusStelich scharfkantige Ausbucfatuagea am 
SchweiBdraht 13 vermieden werden, wodurch ein Einfuhren in ein Kontaktrohr des 

15 SchweiBbrenners 10 jederzeit mdglich ist 

Wflrde oSralich, wie aus dem Stand der Technik befcannt, eine Vier-Punkt-F6rdening 
mit den geradlinig, divergierend zueinander verlaufenden Seitenfiachen 27, 28 dutch- 
geffihrt, so wurde aufgrund des ausgeabten Druckes auf den SchweiBdraht 13 sich 
20 dieser eatsprechend den Seitenfiachen 27, 28 verformen, sodaB dieser nicht in das 
Sehlauchpaket bzw. in den SchweiSbrenner 10 eingefiibrt werden kann, da aufgrund 
der scharfkantigen Verformung des SchweiBdrahtes 13 es zu VerspteBungen bzw. zu 
groBen Reibflschen koromen kann, sodaB ein automatiscbes Zufiihren des SchweiB- 
drahtes 13 zum ScbweiBbrenner 10 nicht mSglich ist. 

25 

Durch die Ausbildung der bogenformigen ObergangsflSche 37 mit einem dem SchweiB- 
draht 13 entsprechenden Radius 38 kann sich der SchweiBdraht 13 nur geringfiigig 
verandem, sodaB bei zu grofiem Druck eine vollflachige Kontaktierung bzw. eine voile 
Kontaktflache 32, 33 liber die gesamte Oberflache 40 des SchweiBdrahtes 13 ergibt 
30 und somit eine weitere Verforroung des SchweiBdrahtes unterbunden wird, sodaB ein 
Einfuhren des SchweiBdrahtes 13 in das Schiauchpaket bzw. in den ScbweiBbrenner 
durch die beschrankte Verf ormungsmbglichkeit jederzeit mdglich ist. 

In fig. 4 ist ein weiteres Ausfubrungsbeispiel der Antriebsvorrichtung 18 gezeigt, wo- 
35 bei nunmehr nur eine der beiden is Fig. 2 dargestellten Antriebsrollen 19, 20, iasbe- 
sondcre die Antxiebsrolle 19, dargestellt ist. 



Die Antriebsvorrichtung 18 wird wiederum t wie in den Fig. 2 und 3 beschrieben, 
durch zwei uberekander angeordnete Antriebsrollen 19, 20 gebiWet, 

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel weist nunraebr die AnstriebsroUe 19 zwei 
5 FShrungsnuten 25, 42 auf. Hierzu ist es mdgiich, daB beispielsweise die Fiihrungsnut 
25 fur einen ScbweiBdraht 13 rait einem SchweiSdrahtdurchmesser von beispielsweise 
I mm ausgelegt sein kann, d.h. daB der Radius 38 fur die QbergangsflScbe 3? auf den 
entsprechenden ScbweiBdrahtdurchmesser abgestimmt ist. Die weitere Fiihrungsnut 42 
kann beispielsweise far einen weiteren ScbweiBdraht 13 mit beispielsweise einem 

10 ScbweiBdrahtdurchmesser von 1,2 mm ausgelegt sein, sodaB wiederum der Radius 38 
der Fuhrungsnut 42 fur diesen entsprechenden SchweiBdrabtdurchmesser ausgelegt ist 
Durch die Anordnung einer derartigen Antriebsvorrichtung 18 ist es nunraehr mdgiich, 
daB das SchweiSgerat 1 mit unterschiediichen SchweiBdrahten 13 betrieben werden 
kann, ohne daB dabei die Antriebsvorrichtung 18, insbesondere die Antriebsrollen 19, 

15 20, ausgetauscht werden miissen. 

Selbstversta'ndiich ist es mdgiich, daB die Antriebsvorrichtung 18, insbesondere die 
Antriebsrollen 19, 20, mehr als zwei Piihrungsnuten 25, 42 aufweiseo kann, sodaB far 
die nnterschiedlichsten ScbweiBdrahtdurchmesser unterschiedliche FQhrungsnnten 25, 
20 42 angeordnet sein konnen. Es ist auch mOglich, daB bei Verwendung eines Zweidraht- 
schweiBgerates gleichzeitig in die Antriebsrollen 19, 20 zwei SchweiBdrahte 13 einge- 
legt werden, sodaB ein gleicbzeitiges Fdrdern von xwei SchweiBdrahten 13 mit glei- 
chen Oder unterschiediichen SchweiBdrahtdurchraessern errcicht wird. 

25 AbsehlieBeod sei der Ordnung haiber darauf hingewiesen, daB in den Zeichnnngen 
einzelne Banteile und Baugruppen zurn besseren Verstandnis der Erfindung unpro- 
portional und maBstSblich verzehrt dargestellt sind. 

Vor allem kdnnen die einzelnen in den Fig. 1; 2, 3; 4 gezeigten Ansfuhrungen den 
30 Gegenstand von eigcnstandigen. erfindungsgemSBen LSsungen bilden. Die diesbezQg- 
lichen erfindungsgeraaBen Aufgaben and L6sungen. sind den Detailbeschreibungen 
dieser Figuren zu entnehmen. 
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Bezugszeichenaufstellung 



5 1 SchweiBgerSt 41 Hohlraum 

2 Stromquelle 42 Ffthrungsnot 

3 Lei stun gsteil 

4 Steuervorrichtung 

5 Ufoschaltglied 

10 

6 Steuerventil 

7 Vcrsorgungsleitung 

8 Gas 

9 Gasspeicher 

15 10 SchweiBbrenner 

11 DrahtvorschubgerSt 

12 Vcrsorgungsleitung 

13 SchweiSdraht 
20 14 Vorratstrommei 

15 Lichtbogen 

16 Werkstiick 

1? Versotgungsleituag 

25 18 Aatriebsvorrichtung 

19 Antriebsrollen 

20 Antriebsrollen 

21 Kiihlkreislauf 

30 22 Stromungswichter 

23 Wasserbehaiter 

24 Eingabe- uod/oder Anzeigevorrich- 
tung 

25 Fiihrungsnut 

35 

26 AuBenflacfae 

27 Seitcnflacben 

28 Seitenflaehen 

29 Langsachse 
40 30 Radius 

31 Winkel 

32 KontaktflSche 

33 Kontaktfiache 
45 34 Unge 

35 Unge 

36 Ubergangsbereich 

37 Bbergangsftache 
50 38 Radius 

39 Radius 

40 Oberfllche 
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Schatitanspruche 

1. Antriebsvorrichtung fur einen Schweifidraht, bestehend aus zumindest 
zwei gegeniiberliegenden Antriebsrollcn, die is Umfangsrichtung der Antriebsrollen 

5 zumindest cine Fiibrungsnut aufweiscn, wobei die Fuhrungsnut aus zwei divergicrcnd 
zueinander verlaufendeo Seitenflachen gebildet ist, wodurch beim EinfUhren eines 
SchweiBdrahtes im Verbindungsbereich zwischen den beiden Antriebsrollcn, insbeson- 
dere den Seitenflachen und dem SchweiBdraht, eine Kontaktflache entsteht, dadurcb 
gekennzeichnet, daB der tJbergangsbereich (36) zwischen den beiden Seitenflachen 

10 bogeaformig ausgebildet ist. 

2. Antriebsvorrichtung nach Anspruch 1, dadurcb gekennzeichnet, daB ein 
Radius einer bogenformigen Cbergangsflache in etwa einera Radius des SchweiBdrah- 
tes entspricht 

15 

3. Antriebsvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB 
die beiden divergierend zueinander verlaufenden Seitenflachen einen Winkel zwischen 
25° und 60°, bevorzugt 45°, aufweiscn. 

20 4. Antriebsvorrichtung nach einem oder raehreren der vorbergehenden Ao- 

spruche, dadurch gekennzeich.net, daB die beiden AntriebsroUen zueinander beweglich 
gelagert sind. 

5. Antriebsvorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 

25 spruche, dadurch gekennzeichnet, daB an jeder Antriebsvorrichtung mehrere, insbe- 
sondeie zwei Fiihrungsnuten angeordnet sind. 
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